FR.APL.02. ASESMEN MANDIRI

	Skema Sertifikasi (KKNI/Okupasi/Klaster)
	Judul
	:
	 Operator Mesin Bubut

	
	Nomor
	:
	 TM.01/LSP-SMKN5SMG



	PANDUAN ASESMEN MANDIRI

	Instruksi:
· Baca setiap pertanyaan di kolom sebelah kiri
· Beri tanda centang () pada kotak jika Anda yakin dapat melakukan tugas yang dijelaskan.
· Isi kolom di sebelah kanan dengan menuliskan bukti yang  relevan anda miliki untuk menunjukkan bahwa anda melakukan pekerjaan .



	
Unit Kompetensi 1
	Kode Unit
	:
	C.28LOG20.003.2

	
	Judul Unit
	:
	Menerapkan Prinsip-prinsip K3 di Tempat Kerja

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1. Elemen:  Mengikuti praktek- praktek kerja yang aman
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Kerja dilaksanakan dengan aman sesuai
dengan prosedur operasi standar.
1.2 . Kegiatan rumah tangga perusahaan dilakukan sesuai dengan prosedur operasi
standar.
1.3 . Tanggung jawab dan tugas-tugas karyawan didemostrasikan dalam kegiatan sehari-hari.
1.4 . Perlengkapan pelindung diri dan alat-alat keselamatan digunakan sesuai prosedur operasistandar.
1.5 . Perlengkapanpelindung diri dan alat-alat
keselamatan disimpan sesuai prosedur
operasi standar.
1.6 . Tanda-tanda/simbol diikuti sesuai instruksi.
1.7 . Pedoman dan kesehatan kerja dilaksanakan sesuai prosedur operasi
standar.
1.8 . Perlengkapan darurat diidentifikasi.

	☐
	☐
	

	2. Elemen: Melaporkan bahaya- bahaya di tempat kerja
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Bahaya-bahaya di tempat kerja selama
waktu kerja dikenali.
2.2 . Bahaya-bahaya di tempat kerja dilaporkan kepada orang yang tepat sesuai prosedur operasi standar.
	☐
	☐
	

	3. Elemen: Mengikuti prosedur keadaan darurat
· Kriteria Unjuk Kerja:
 3.1 . Cara-cara menghubungi personil yang tepat     dan layanan darurat jika terjadi kecelakaan
didemonstrasikan.
3.2 . Prosedur kondisi darurat dan evakuasi (pengungsian) dimengerti.
3.3. Prosedur kondisi darurat dan evakuasi didemonstrasikan.

	☐
	☐
	



	
Unit Kompetensi 2
	Kode Unit
	:
	C.28LOG15.002.2

	
	Judul Unit
	:
	Menerapkan Prosedur Mutu

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1 Elemen: Melaksanakan tanggung jawab pada kualitas pekerjaan sendiri
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Konsep dukungan produk atau pelayanan
untuk memenuhi persyaratan pelanggan
(internal dan eksternal) dilakukan.
1.2 . Tanggung jawab dilaksanakan pada
kualitas pekerjaan sendiri.
	☐
	☐
	

	2.Elemen: Menerapkan standar prosedur kualitas di tempat kerja pada pekerjaan sendiri
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Prosedur sistem kualitas diikuti.
2.2 . Kesesuaian dengan spesifikasi dipastikan.
	☐
	☐
	




	[bookmark: _Hlk153137180][bookmark: _Hlk153187547]
Unit Kompetensi 3
	Kode Unit
	:
	C.28LOG12.008.2

	
	Judul Unit
	:
	Mengukur Dengan Menggunakan Alat Ukur

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1 Elemen: Menggunakan bermacam- macam alat pengukur untuk mengukur/ menentukan dimensi atau variabel
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Alat atau perlengkapan diseleksi agar
mencapai hasil sesuai spesifikasi.
1.2. Teknik pengukuran yang tepat digunakan.
1.3 . Pengukuran secara akurat terhadap
instrumen yang berukuran paling baik
dilakukan.
	☐
	☐
	

	2.  Elemen: Memelihara alat-alat pengukur
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Perawatan rutin dan penyimpanan alat yang menjadi tanggung jawab spesifikasi
pemilik manufaktur atau prosedur operasi
standar dilakukan.
2.2 . Penyetelan rutin terhadap alat-alat dilakukan.
	☐
	☐
	

	
Unit Kompetensi 4
	Kode Unit
	:
	C.28LOG09.002.2

	
	Judul Unit
	:
	Membaca Gambar Teknik

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1 Elemen: Memilih gambar teknik
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Gambar divalidasi terhadap persyaratan atau peralatan.
1.2. Versi gambar divalidasi.
	☐
	☐
	

	2.  Elemen: Menginterpretasikan gambar teknik
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Komponen, rakitan atau obyek gambar dikenali.
2.2 . Dimensi diidentifikasi secara tepat untuk memenuhi kebutuhan pekerjaan.
2.3 . Instruksi-instruksi diikuti.
2.4 . Persyaratan material diidentifikasi.
2.5 . Simbol-simbol dalam gambar dikenali
	☐
	☐
	




	
Unit Kompetensi 5
	Kode Unit
	:
	C.28LOG18.001.2

	
	Judul Unit
	:
	Menggunakan Perkakas Tangan

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1 Elemen: Meyiapkan perkakas tangan
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Perkakas tangan dipilih sesuai persyaratan pekerjaan/tugas.
1.2 . Perkakas tangan yang rusak diidentifikasi untuk diperbaiki sesuai prosedur yang ditentukan sebelum, selama dan setelah penggunaan.
1.3 . Perkakas tangan ditata di tempat kerja untuk digunakan.

	☐
	☐
	

	[bookmark: _Hlk153137729]2.  Elemen: Menyelesaikan pekerjaan dengan perkakas tangan
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Perkakas tangan digunakan untuk memproduksi sesuai spesifikasi pekerjaan yang dapat mencakup pembentukan (membuat bentuk tertentu), membuat ukuran, atau pun penyelesaian akhir.
2.2 . Perkakas tangan digunakan untuk pekerjaan servis/pemeliharaan dan perbaikan sesuai dengan spesifikasi pekerjaan.
2.3 . Persyaratan kualitas produk/hasil kerja dipastikan sesuai dengan spesifikasi.

	☐
	☐
	

	3.  Elemen: Memelihara perkakas tangan
· Kriteria Unjuk Kerja:
3.1 . Pemeliharaan rutin perkakas tangan dilakukan sesuai prosedur operasi standar, prinsip-prinsip dan teknik di tempat kerja.
3.2 . Perkakas tangan disimpan sesuai prosedur operasi standar dan rekomendasi manufaktur.

	☐
	☐
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Unit Kompetensi 6
	Kode Unit
	:
	C.28LOG07.005.2

	
	Judul Unit
	:
	Membubut Dasar

	Dapatkah Saya	?
	K
	BK
	Bukti yang relevan

	1 Elemen: Menentukan persyaratan pekerjaan
· Kriteria Unjuk Kerja:
1.1 . Instruksi kerja diinterpretasi, termasuk penggunaan APD.
1.2 . Gambar kerja diinterpretasi untuk menentukan persyaratan kerja.
	☐
	☐
	

	2.  Elemen: Menentukan langkah pekerjaan
· Kriteria Unjuk Kerja:
2.1 . Langkah proses kerja ditentukan untuk mendapatkan hasil dan waktu yang efektif.
2.2 . Material yang telah dipilih ditentukan datumnya sesuai kebutuhan.
	☐
	☐
	

	3.  Elemen: Memasang alat potong dan perlengkapannya 
· Kriteria Unjuk Kerja:
3.1 . Alat potong (cutting tool) yang sesuai dan layak pakai dipilih.
3.2 . Alat potong dengan perlengkapannya dipasang dengan benar

	☐
	☐
	

	4.  Elemen: Melaksanakn proses pembubutan
· Kriteria Unjuk Kerja:
4.1 . Referensi pemesinan diikuti untuk mencapai ketelitian ukuran.
4.2 . Parameter pemesinan disetel untuk optimalisasi proses pemesinan.
4.3 . Pencekaman material dilakukan dengan benar agar tidak menimbulkan kerusakan dengan memperhatikan prosedur K3.
4.4 . Proses pengerjaan dilaksanakan dengan memperhatikan prosedur K3.
	☐
	☐
	

	5.  Elemen: Mengukur benda kerja
· Kriteria Unjuk Kerja:
5.1 . Peralatan ukur yang sesuai dipilih
5.2 . Benda kerja diukur untuk memastikan kesesuaiannya terhadap spesifikasi

	☐
	☐
	

	6.  Elemen: Membersihkan mesin
· Kriteria Unjuk Kerja:
6.1. Elemen pengekleman dan perlengkapannya dilepas sesuai prosedur kerja.
6.2. Mesin dan lingkungan sekitarnya dibersihkan dari chip/sisa potongan, termasuk dilumasi.

	☐
	☐
	



	Rekomendasi Untuk Asesi:
	Asesi :

	
Asesmen dapat / tidak dapat dilanjutkan

	Nama
	

	
	Tanda tangan/ Tanggal
	

	
	Ditinjau Oleh Asesor :

	
	Nama :
	

	
	No. Reg:
	

	
	Tanda tangan/ Tanggal
	



